
ё**озмАниЕ / TEcHNlcAL AsSlGNMENT
"O'zbekneftgaz" AJ

"Shчrtап gaz kimyo maJmuasl'' MCHJ
MTFRB xizrnatl

Ro,Y)(ATGA oLlNDl
074l

yil", "оЦ

е
/

ý
ý
G

chief Месhапiс
tl

GСС), LLc ,

Allayarov
,Q2, 2024 у.

"Shurtап GКМ" MChJ еhtiуфi, EA-602lSx qobiqli issiqlik
almashinuv apparatini хагid qilish uchun

TEXNIK TOPSHIRlQ

ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
на закупку кожухотрубного тегlлообменного аппарата

ЕА-602 lSx дпя нуж,r ООО кШуртанский ГХК))

TECHNlCAL ASSIGNMENT
fоr the рurсhаsе оfа shell-and-tube heat ехсhапgег

EA-602lSx fоr the needs оf Shuпап Gas Chemical Plant
LLC

l.UMUMlY MA,LUMoT l. оБщиЕ свЕдЕния l.GENERAL lNFORMATloN
1.1 Noпrlanishi 1.1 Наименование 1.1 Name

l . EA-602lSx qobiqli issiqIik alrnashinuv аррагаti (IAA) l . Кожухотрубный теллообменный аппарат ЕА-602 l Sx. l. Shell-and-tube heat ехсhапgеr EA-602lSx
l .2 Tova rla rп i sot ilr olishdan maqsad ча asos 1.2 OcHoBalrlIc ]t llcJlb ltриобретен}lя товара 1.2 Basis апd рurроsе ofpurchasing goods

Asos: Tasdiqlangan "MTR хаridi bo'yicha2024 yil uchun
yillik Ьuуurtmа".
Maqsad: O'гnatilgan qobiqli issiqlik almashinish арраrаti
23yiI davomida ishlatilib kelinmoqda. Mavjud IAA
ishlatishga yaroqsiz hoIga kelib qolganda almashtirish uclrun.

основание: Утвер;кленная <годовая заявка ло закупке Мтр на
2024 год>>.

I-[ель: Установленный кожухотрубный теплообменник
работает в течении 2з лет. Замена существующего
теплообменника в случае непригодности к эксплуатации.

Reason: Аррrочеd "Аппuаl application fог the рurсhаsе of
materials and equipment fоr 2024".
Рurроsе: The installed Shell-and-tube heat ехсhапgеr has
Ьееп орегаtiпg Гоr2З уеаrs. Rep|acement оfап existing heat
ехсhапgеr iГ it is unfit fоr use.

1.3 Yangi ekanligi haqida ma'lumot 1.3 Сведепия о нов]lзне 1.3 Iпfоrmаtiоп about novelty
Yetkazib Ьегilауоtgап mahsulot vangi, 202З yi|dan oIdin
ishlab chiqariImagan va foydalanilmagan (shu jumladan
tiklanmagan, iste'mol xususiyatIari tiklanmagan bo'lishi
kеrаk

Поставляешtый товар должен быть новым, не ранее 202З года
выпуска (которыli не был в употреблении) в том числе не был
восстановлен, у которого не были восстановлены
потребительские с войства).

The supplied product must Ье пеw, not еаr|iеr than 202З
(which has not Ьееп used, including not rеfurЬishеd, and
rvhose сопsumеr рrорсrtiеs have not Ьееп rеstоrеd).

l.-l ltivojlanish/ishlab ch iqarish tlosqichlari 1.4 Эr,апы разработкrr / ltзготовленлtя l.,l Developtnent / mапufасturiпg stages
1.4.1. Issiqlik aImashtiгgich va uIаг uchun texnik hujjatlarni
yetkazib Ьегuчсhi ushbu texnik shartning Ьаrсhа talablaгini
bajaradigan kоmрапiуаlаг bo'lishi kегаk.
l .4.2. lssiqlik moslamasini ,r,etkazib beruvchisi shunga
o'xshash quгilmаlаmi ishlab chiqarish va yetkazib Ьеrish
bo'yicha trla'lumotnomani taqdinl etishi kегаk, unda ushbu
turdagi issiqlik almashtirgichni ishlab chiqaruvchi va
ishIaydigan kompaniyalarning пlапzillаri va telefon
гаqаmlаri ko'rsatiIgan.
1.4.З. Yetkazib Ьегuчсhi ushbu texnik spetsifikatsiyada
ko'гsatilgan mа'lumоtlаrgа va unga qo'slrimchalaгga
(o'Icharrr lагп i ko'rsatadigan d iаgгаm mа va ch izma|arga) аmа|
qi!ýhikerak.

l .4.1. Поставщиком тегutообNленника и технической
докумеllтации к H1,1M, должны быть компании которые
выполнят все трбования настоящего технического задания.
| ,4.2. Поставщик теплообменника должен предоставить
референс лист по изготовлению и на поставку анaшогичных
аппаратов с указанием адресов и телефоttов компаний,
производящих и эксплуатирующих данный вид
теплообменника.
1.4.З. Поставщик должен руководствоваться данl{ыми,
преДоставЛенныМи в }-lастояЩем TexH}lllecKoI\t заДании и
приложениями(схемы и чертежи с указанием размеров) к
нему.

1.4.1. The suррliег оГ the heat ехсhапgеr and technical
documerrtation Гоr them nlust Ье conlpanies that wilI fulfill
all the rеquiгеmепts oГtlris technical specification.
I .4.2. The heat ехсhапgеr suppIier must рrочidе а rеfеrепсе
sheet fог the mапufасturе and supply of similar devices,
indicating the addгesses апd telephone пumЬеrs оГ
companies ргоduсiпg and орегаtiпg this type of heat
ехсhапgеr.
|.4.3. The supplier must Ье guided Ьу the data pгovided in
this technical specification and the аппехеs (diagrams and
dгarvings indicating dimensions) to it.
l .4.4. Веfоrе delivery, the suррliег must аgгее оп the design
documentation with the Сustоmег.
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l .4.4. Yetkazib Ьеrishdап oldin yetkazib beruvchi
buyurtnrachi bilan loyiha hujjatlarini kelishib oIishi kегаk.
1.4.5. Ваrсhа ishlab chiqilgan dizayn hujjatlari rus tilida
taqdim etiIishi kегаk.

|.4.4. До осуществления поставки, поставщик должен
осуществить согласование конструкторской документации с
заказчиком.
1.4.5. Вся разработанная конструкторская документация
должна быть предоставлена на русском языке.

1.4,5. All developed design documentation must Ье
provided in Russian.

2.Qo,LLANlSH MUHITl 2.оБлАсть примЕнЕния 2. SCOPE оF APPLIсATION
EA-602lSx qobiq|i issiqlik almashtirgich GА-6002S
nasosining mоу tizimidagi moyni sovutish uсhuп ishlatiladi.
Bug'-gaz-havo ta'minoti sexi (ВGНТ) dеmiпеrаIlапgап
suvni tayyorlash va bug' kondensatini tozaIash quгilmasiga
o'rnatilgan.

Ко;кухотрубный теплообменный аппарат ЕА-602 | Sx
используется для охлаждения масла в маслосистеN{е насоса
CA-6002S. Установлен на установке !еминерализоваttной
8оды и очисткlл пароконденсата цеха
Парогазовоздухоснабжения (П ГВС).

The ЕА-602 lSx shel|-and-tube heat exchanger is used to
cool the oil in the oil system of the GА-б0O2S рumр.
Installed at the demineгalized water and steam condensate
purification plant of the steam-gas-air supply shop
(SGAS).

J. lSHLASH MtJHlTl 3. усло Bl4rl эксплудтдци и 3. oPERATlNG CoNDITloNS
3.1 Umumiy ishlash muhiti 3. l Обшlrе чсJlовllя эксплуатацllrl 3.t Gспсrаl operating conditions

ВGl]Т sexi quгilmаIаriпiпg ishlash rejimi uzluksiz. Yiliga Ьiг
mапа 20 kun ta'nlirlash uсhuп to'xtaydi. АtrоГ-muhit hаrоrаti
-28 +60,с.

Pe;KtlM работы установок цеха ПГВС - непрерывный.
Ус,гаltовка останавливается на ремонт l раз в год на 20 суток.
Теьrпература окружающего воздуха -28 +60'С.

The ореrаtiпg mode оГthе SGAS shop units is continuous.
The installation is stopped fоr гераirs опсе а уеаr Гоr 20
days. Ambient tеmреrаturе -28 +60"С.

3.2 Apparatning texnik tavsifi. 3.2 Техrllrческая характерllстика аппарата. 3.2 Technical characteristics оf the device.
Вir birlikning ishlashi Проltзводlt тел ьность одного агрегата реrfоmапсе о[опе unit

Quvurlar tomoni CTopolla трчбок ТuЬе side

Aylanuvchi suyuqlik
Texnologik sovutilgan
Suv

I_[иркулирующая
,Kll/tKocTb

тех нологическая
охлаждающая вода

Circulating fiuid Рrосеss cooling
wаtеr

Oqinl tezligi 60 litr/miп Скорость потока 60 litr/min Flow rаtе 60 litr/nlin
Kiгishdagi hаrогаt 28,с Температура на входе 28,с Inlet tеmреrаturе 28,с
Chiqishdagi hагоrаt з2,4"с Температура на выходе з2,4,с Outlet tеmреrаturе з2,4"с
Tezligi 0,87 m/sec Скорость 0,87 m/sec Velocity 0,87 m/sec
lshchi bosinl 450 kPa рабочее давление 450 кПа Operating рrеssurе 450 kPa
Bosimning pasayishi
ruхSаt etils,an / hisob

50 kPa/l4.7 kI)a
паление давления
допусr,и м о/расч.

50 kPa/l4,7 kPa
Ргеssurе drор
allow./calc.

50 kPa/l4.7 kPa

Qobiq tоmопi Сторона оболочкrt shell side
Ayl;pвve}ti-ruyuq Iik lSO VG4(l rlltly,i l lrrркул иrlующая жид-ть Mac:lr.l lSO VG46 Circulating fluid ISO VG46 oil

'oiiMjЁhЦt,""\ 60 litr/пliп Скорость потока 60 litг/miп F-low rаtе 60 litr/min
'K'ir.rsbcagi пiiоРц\ 58,4т Температyра на входе _58,4"с lnlet tеmреrаtuге 58,4"с
i /h i q ish d_аgГ):rhЬ\ц' l. 47.с Температура на выходе 47ос Outlet tеmрегаturе 47"сl',,l'I-cz,ligi 0,56 miscc Скорость 0,56 m/sec Vеlосirу 0,56 m/sec
tstiёhiЬоsim. , -]I l 50 kPa рабочее давление | 50 kPa Ореrаtiпg ргеssurе l50 kPa

1fiosimning pasayishi/
, ruxsat erilgan /.his<#.

20 kPa/l6.7 kPa падение давления
допустимо/расч.

20 kPa/l6,7 kPa Рrеssurе drор
allow./calc.

20 kPrl6,7 kPa
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Вir qobiqning konstruktsiyasi KolrcTpy кчия одно1-1 оболоч Krt constraction оf опе shell
Tube side

Hisob|angan bosim 700 kPa расчетное давление 700 кПа Design рrеssurе 700 kPa
HisobIangan hаrоrаt 65,с Расчетная температура 65.с pqqign tеmреrаtuге 65т
sinov bosimi
gidro./pnevm l 050 kPa тестовое давление

гидро./пневм. l 050 kPa Test рrеss. hуdrо./рпеu l0_50 kPa
o'tishlar soni 2 Количество проходов 2 No. ofpasses 2
Коrrоziуаgа ruхsаt lmm Щопуск на коррозию lMM согrоsiоп allowance lmm
prokladka NoN-ASB Проклалка NoN-ASB Gasket NoN-ASB
Kirishdagi ulanishi ANSI l50 l" S_o RF Соединение на входе ANS| l50 l" S-o RF connection inlet ANSI l50 l" S-o RF
shamollatish
teshieinin,q o'lchami Rc 3/8 Размер вентиля Ilионного

отверстия Rc З/8 Size & Гасiпg vent Rc З/8

Drепаj teshigining
o'lchami Rc ]/8 Размер дренажного

11я
Rc 3/8 Size & Гасiпg drаiп Rc 3/8

tomoni Сторона оболочки shcll side
Hisoblan.qan bosim 450 kPa расчетное давление 4_50 kPa Design ргеssuге 450 kPa
HisobIangan hаrоrаt 65,с Расчетная TeN,t пература 65ос Design tеmреrаturе 65т
sinov bosimi
gidro./pnevm 675 kPa Тестовое давление

гидро./пневм 675 kPa Test press. hуdrо./рпеu 675 kPa
o'tishlar soni I Количсство проходов l No. ofpasses I

Когrоziуаgа гuхsаt l пlm Щопуск на корро]llю IMM согrоsiоп allowance l nllrl
ProkIadka NoN-ASB Проклалка NoN-ASB Gasket NoN-ASB

Kirishdagi ulanishi ANSI l50 l l/2,,S- о
RF Соединение на входе ANSI l50 l l/2" S-o

RF connection inlet ANSI l50 l l/2" S-o
RF

shamollatish
tesh Щiпiпg o'lchami Rc З/8 Размер вентиляционного

отверстия Rc З/8 Size & facing vent Rc 3/8
Drenaj teshigining
o'lchami Rc З/8 Размер дренажного

отверстия Rc 3/8 Size & Гасiпg drаiп Rc З/8

,ГEXNIK TALABLAR ,{. тЕхни Ll ЕскиЕ тl)ЕБоl}Аllия ,l. TECHN ICAL REQU lREMENTS
1. l Дsоsiу texnik tаlаЬlаr J. l Осllовlrые техн]tческltе требоваltrtя ,l. t Basic tcchnical requireme ntS

Ushbu texnik topshiriq Bug'-gaz-havo ta'rTinoti sexining
(BGlJT) dеmiпеrаllапgап suч va bug' kondensatini tozalash
quгilnrasiga o'rnatish uсhuп l (Ьir) dona ЕА-602 lSx issiqlik
almashtirgichining texnik pasportidagi '.НЕАТ
EXCI]ANGER DATA SHEEI-' talablariga kо'га ishlab
chiqaгish va yetkazib beгishga texnik talablarni belgilaydi.

настоящее техllическое заданис устанавливает технические
требования на изготовление согласно "НЕАТ EXCHANGER
DATA SHEEl-' лlз технического паспорта и поставку
теплообменника ЕА-602 lSx в количестве l (один) штук, .лля

установки !еминерализованной воды tl очистки
пароконде нсата цеха Парогазовоздухоснабже н ия (П ГВС).

This techn ical specification establ )(i

геquirеmепts Гоr the mапuГасtuге, i

"НЕЛТ EXCHANGER DATA SH
passport, апd the supply оf heat е
the amount оf l (one) pieces,
Dепliпега|izеd ll,ater and puгificati
in the Steam-Gas-Air ýuррlу (SGA

.оf Steam сondensate

Quчur|аr Маtеriаllаri Матерлtа;rы TpyСloK тuье Materials

Quчurlаr tоmопi сторона тrrчбок

Гrопt
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Qobiq tomoni flanesi

4. l. l. Issiqlik almashtiгgicltning stгukturaviy о'lсhапllаri
Ьiгiktirilgап chizmaga mos kelishi kerak.
4, 1.2. Ishlab chiqarislr uchun mаtеriаllагпiпg analogini
taqdirn etayotganda, yetkazib Ьеruчсhi ushbu uskunaning
siГаti va ishlashini, to'liq nluvofiqligini va ishlab
ch iqaгuvchining identifi katoriga nruvofi qligin i kaГolatlashi
kегаk. Taqdinr etilayotgan uskuna bo'yicha Ьаrсhа tcxnik
пlа'l uпl оtlагп i taqd i nl et in g (хаrаktегistikаlаr. раsрtlгt. s i Гаt

va rlluvofi qlik sепi fi katlari).
4.1.3. lssiqlik nroslanlasi ushЬu texnik spetsifikatsil,aning
Ьс| texnik xususiyatlaгidan kelib chiqqan holda

уоrdапtidа islrlab chiqarilishi kсгаk
iqlik almashtirgich ЕА-602 |Sx, uning

xl1o lаri З -Ьо'l imda ko'гsatilgan,
rashtiгgichni ishlab chiqarishda Гаqаt

oIdindan kelishilgan у,uqогi siГatli

Nom lanishi, m iqdori. Арраrаtпiпg texnik
pasporti bo'yicha.

HattMeltoBaHlle, кол[lчество. По технлtческому
паспорту аппарата.

Name, quantity. According to the
technical passport of

the device.

Quvurlar materiali с44зOт Материал трубок с44зOт Tube material с4430т

Quчurlаr soni 46 dona Количество трубок 46 штук Tube quantity 46 piece

Quчuгlаr uzunligi l307 mпl !дина трубки l 307 пlпl Tube length lЗ07 mm

Quvurning tashqi diаmеtri l0 mrп Наружны й диаметр трубки l0 nllrl Tube оutеr diameter l0 mm

Quvur qa|inIigi 1,0 rппl l'олщина трубки 1,0 пtпl Tube thickness 1,0 mm

Qu чurlаг statsionar parrjarasi SS400 Трубная решетка стационарная S5400 Tube sheet stationary S5400

QuчuгIаr suzuvchi parljaгasi S5400 Труб ная решетка плавающая S5400 Tube sheet floating S5400

Quчurlаr tomoni flanesi S5400 Фланец стороны трубок SS400 Flange tube side S5400

Qobiq Matcriallari Матерtlалы Корпуса shcll Materials

Qobiq materiali SтрG370Е Материал корпуса SтрGз7OЕ shell materials SтрG370Е

Qobiq miqdori l dona Количество корпуса lштук ShelI quantity l piece

Qobiq kiгish diametri lЗ9,8 mrп Входной диаметр корпуса lЗ9.8 пlпl shell inlet diameter lЗ9,8 mm

Qobiq qalinligi 5,1 mm Толщина корпуса 5, l пlпt shell thickness 5,1 mm

S5400 Фланец стороны корпуса S5400 Flange shell side S5400

4. l. l. Конструкцtlоllные размеры теплообменt-lика должны
соответствовать соглас но прилагаем ому чертежу.
4.| .2. При представлении аналога материалов для
ltзготовления, llоставщик долrкен гарантировать качество и

работоспособttость, полную coBlvtecTtll\locTb и соблюдение
идентиtlнос,гll иfготовление завода и,]готовlлтеля данного
обору.лования. Предоставить все техн14ческl4е данные по
представjlяемому оборудованию (характсрlrстики, паспорт,
сертифlrкаты KatlecTвa и соответствия).
4.1 .з. Теплообмеttник должен быть изготовлен с
llспользованllеI\,t новь!х материалов lta oclloвe, указанноtI
тех н ичес ко й характ,еристи ки дан но I-o тех н ичес кого зада ния.
4.| ,4, Сущсс"гвуrощий теплообменtlttк ЕА-602 l Sx, его
технологиtlескl{е параметры указаны в разлеле 3.
4.1 .5. При и]готовлении теллообшtеl{ltика должны быть
исполь]оваllы только высококачественные материалы.

4.1 .l . The structural dimensions оf the heat ехсhапgег must
согrеsропd to the attached dгаwiпg.
4,1 .2, Whеп presenting ап analogue of mаtегiаls Гоr
пtапufасturiпg, the supp|ier must guarantee the quaIity and

реrГогmапсе, full conrpatibility and compliance with the
identity оГthе mапufасturеr оГthis equipment. Рrочidе all
technica| data оп the cquipment being presented
(characteristics, раssрогt. certificates of quality and
сопГоrmitу).
4.1 .З. The heat excharrger пtust Ье mапufасturеd using new
nlaterials based оп the specified technical characteristics of
this technica| specification.
4,l .4. The existing heat ехсhапgеr ЕА-602 l Sx, its
technological раrаmеtегs аrе indicated in section 3.
4.1 .5. lп the mапufасturе оГthе heat ехсhапgег, опlу high-
qualit1, nlateгials must Ье used, previously agreed uроп with
the Сustопlег. The use of гесус|еd nraterials is not peгmitted.

1.1

tj;',

.л\;

bila
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materiallardan foydalanish kеrаk. Qayta ishlangan
mаtегiаllаrdап foyda|anishga yo'l qo'yilmaydi.
- Bosim qismlaгining Ьаrсhа mаtеriаIlаri EN l0204 ga
muvof'iq minimal turdagi 2.1,2.2, З.l va 3.2 sertifikatiga ega
bo'lishikeгak.
4.1.6, Ishlab chiqarish jarayonida 1.1-band va 4-bo'limning
texnik xususiyatlariga qat'iy riоуа qiling.
4.1 .7. Issiqlik almashtirgichni ishlab chiqarishda Ьаrсhа
dizayn detallari, mаtеriаllагi, dizaynlari va mаhоrаti ASME
bosimIi idish bo'limi VIII, l-bo'limga mos keladi.

предварител ьно согласован ны е с Заказч и ком, Ис пол ьзован ие
материа_пов из вторичного сырья не допускается.
- Все материалы деталей, работающих под давлением) должны
иметь минимальный сертификат типа 2.1 ,2.2, З.| и 3.2 по EN
l 0204.
4.1.6. При изготовлении строго соблюдать технические
характерист1.1ки пункта l .l и разлела 4.
4.1,7. При изготовлении теплообменника все детали расчетов,
материаJlы, конструкции и качество работы соответствуют
ASME по сосудам, работающим под давлением, секции VIlI,
раздел l.

- All materials оf рrеssurе раrts must have а minimum type
certificate 2.1 ,2.2,3.1 and З.2 according to EN l0204.
4.1.6. Duгiпg mапuГасturiпg, stгictly оЬsеrче the technical
specifications оfраrаgгарh 1.1 and section 4.
4.|,1 . lп the mапufасturе of the heat ехсhапgеr, all design
details, mаtегiаls. designs and workmanship comply with
ASME Рrеssurе Vessel Section VIII, Division l.

4.2 Dizayn talablari, o'rnatish va texnik talablar 4.2 Требоваtl]lя к коllструкцltll, NtoHTaжHo-Tex]|ll(lecKlle
требования

4.2 Design rеquirеmепts, installation апd technical
requirements

4.2.1. Dastlabki о'lсhаmlаг biriktirilgan issiqlik
almashtirgich chizmasida ko'rsatilgan.
4.2.2. Issiqlik almashtirgichni ishlab chiqarish jarayonini
boshlashdan oldin ishlab chiqaruvchi Вuуuпmасhi bilan
ishlab chiqarish uchun batafsil chizma|ar va mаtеriаllагпi
kelishib olishi kеrаk.
4.2.З. Ishlab chiqaruvchi. shuningdek, texnik
раrаmеtrlагпiпg ishlatiiadigan metall navIariga muvofiqIigi
uchun javobgardir.
4.2.4. IssiqIik moslamasining о'Iсhаmlаri va ulanish
о'lсhаmlаri bo'lishi kеrаk (biriktirilgan chizmalaгga
muvofiq).
4,2.5. IssiqIik alnlashtirgichning asosiy qismlагi, shu
jumladan quчurlагпiпg mаtеriаIlаri 4.1-kichik bo'Iimlarga
muvofiq tanlanishi kегаk. З.l-Ьо'limdа ko'rsatilgan ish
shаrоitlаriп i hisobga olgan holda.
4.2.6. Issiqlik almashtiгgich 4.1-bandda ko'rsatilgan
Buyuпmachining texnik talablarini hisobga olgan holda
ishlab chiqaгuvchirring loyiha hujjatlariga пluчоfiq ishlab
chiqilgan va Цiriktirilgап chizmalarga muvofiq.

4.2.|. Пре.лварительные размеры указаны в прилагаемом
чертеже теплообмен ни ка.
4.2.2. Изготовитель до нача_ла процесса изготовления
теплообменника должен согласовать с Заказчиком детальные
чертежи и материала для изготовления.
4.2.з. Изготовитель также tlcceт ответственность за
cooTBeтcTBl4e технических параIilетров и к приNrеняемым
маркам металлов.
4.2.4. Теплообменник должен иметь габариты и

присоединительные размеры (согласно прилагаеN,rыN,r

чертежам).
4.2.5. МатерI,liLпы основl-tых деr,алей теплообменника, в том
числе трубки, должны быть выбраны в соответствии с
подразделам и 4. l . с учетом условиti эксплуатации, ука]анных
в разлеле 3. l,
4.2.6. Теплообпtенник разрабатывается и изготавливается в

соответс,гвии с констрчкторской докryментации завода
изготов14теля с учетом техн}lческих требований Заказчика,

указанных в пуllкте 4.1. lr согласно Ilрltлагаемыl\,t чертеrкаIч,.

4.2.1. Preliminary dimensions аrе indicated in the aШached
heat ехсhапgеr dгаw ing.
4.2.2, ВеГоrс starting the heat ехсhапgеr mапufасtuгiпg
ргосеSS, the mапuГасtuгеr must аgrее with the Сustоmеr оп
detailed drar.vings and mаtеriаls fоr manufacturing.
4.2.З. Tlre rпапuГасturег is aIso responsible fог the
compliance оГ the technical раrаmеtегs with the metal
grades used.
4.2.4, Тhе heat ехсhапgеr must have dimensions and
connection dimensions (according to the attached
drawings).
4,2.5. The mаtеriаIs of the main раrts оГthе heat ехсhапgеr,
including tubes, must Ье selected in ассоrdапсе with
subsections 4. l , taking into account the operating conditions
specified in section З.l .

4.2.6. Тhе heat ехсhапgеr is developed and mапufасturеd in
ассоrdапсе rvith the design documentation of the
mапufасtuгег, taking into account the Customer's technical
rеquirепlепts specified in раrаgгарh 4.1. and accoгding to
the aftached drawin.ss.

4.3 Трсбоваlitlя к пlаркllровке -1.3 Labeling req uiremcnts
4.З. l. MapKtrpoBKa должна соответствовать требованиям
государствеl]llых стандартов Республики Узбекистан, l{e

противоречаtц1.1Nl и не уступающим международlлым
общепринятым стандартам.
4.3.2. MapKllpoвKa товара дол)t(llа содержать расшифрованное
наименоваt{ие оборулования, 1lalll\,teHoBaHиe }lзготовителя,
адрес места l{ахоrкдения изготовIll,еля и даry выпуска.

4.3.1. Labeling must comply with the rеquirеmепts oГstate
standards оf the Republic оГ Uzbek
contradict and аге not iпfеriоr to
i пtеrпаtiопаl standaгds.
4,З.2. The рrоduсt labeling must
оf the equipnlent. the паmе of the
ог the пlапuгасtuгег's location ап,

е dесгl4реd

mапiiгасtu r€. i

lr do поt
d

-1.3 Belgilash talablari
4.3.1 . Магkаlаsh uпlumе'tiгоf etilgan xalqaro standartlarga
zid bo'lmagan va ulагdап karrr Ьо'Imаgап O'zbekiston
Respubli}<asi davlat standaгtlaгi talablaгiga muvofiq bo'Iishi
kеrаk.
4.З.2. Mahsulot yorlig'ida uskunaning shifrlапgап nomi,
ishlab chiqaгuvclrining nomi, ishlab chiqaruvchining
.joylashgan manzili va ishlab сhiqагilgап sanasi bo'lishi
kerak,
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.1.4 Hajmi va qadoqIash talabIari 4.,l Требоваll]lя к размерам rl упаковке ,{.4 Size апd packaging requirements
4.4.1.Qadoqlash mumkin bo'lgan ortiqcha уuklаrпi va uzoq
muddatli saqlash va o'rnatish joyiga oIib o'tishni hisobga
olgan holda, yuk tashish. yuklash va tushirishda,
iflos|anishda, uni tashish va yetkazib beгishda tebranishda
xavfsiz| igini ta'minlash i kеrаk.
4.4.2, Qadoqlash O'zbekiston Respub|ikasi davlat
standartlari va umuпrе'tirоf etiIgan xalqaro stапdагtlаr
talablariga javob berishi kеrаk.
4.4.З QadoqIash mahsulot 1,oгlig'iga qat'iy muvofiq bo'lishi
kеrаk.
4.4.4. Idishlar, qadoqlash va nlarkalash пагхi mahsulot
паrхigа kiritilishi kегаk. Копtеупеrlаr qaytaгilmaydi.

4.4.1 .Упаковка должllа обеспечивать сохранность товара при
транс портировке, погрузоч но-р€в грузоч ных работах,
загрязнений, вибраuии при его перевозке и доставки, с учетом
возможных перегрузок и д.lительного хранения и
перемещении товара к месту его установки.
4.4.2. Упаковка должна соответствовать требованиям
государственных стандартов Республики Узбекистан и

международным общепринятым стандартам.
4.4,З.Упаковка должна строго соответствовать маркировке
товара.
4.4.4. Стоимость тары, упаковки, маркировкl4 должна быть
включена в цену продукции. Тара возврату не подлежит.

4.4.1. Packaging must епsurе the saГety оf the goods during
trапsроrtаtiоп, loading and unIoading, contamination,
vibration during its transportation and delivery, taking into
account possible очегlоаds and lопg-tеrm stоrаgе and
п]очеmепt оГthе goods to the place of installation.
4.4.2. Packaging must соmрlу with the requirements of state
standards оf the Repub|ic оf Uzbekistan and gепеrаllу
accepted inteгnationaI standards.
4.4.3. Packaging must strictly comply with the product
labeling.
4,4.4. The cost оf сопtаiпеrs, packaging, and labeling must
Ье included in the рriсе ofthe рrоduсt. Containers саппоt Ье
rеtuгпеd.

4.5 Qo'shimcha taIablar 4.5 flсrпо.п lr llтельные требован ия 4.5 Additional requirements
TegishIi hujjatlar bilan tasdiqIangan ishIab chiqarish
zavodidagi materiallaгnirlg kiгish nazorati.
Tegishli hujjatlar Ьi|ап tasdiqIangan ishlab chiqarish
zavodlaгida ish|ab сhiqагish.|агаl,опidа tочагпiпg siГatini
паzоrаt qilish.
Точагпi ishlab сhiqагish uсhuп ishlatiIadigan rтаtеriаllаr
ushbu texnik topshiriqning .1.1-bo'limiga muvofiq siГat
serti fi katlariga ega bo'lish i kегаk.

ВходноГr контроль MaTepIJa_IloB на заводе-изготовителе,
подтвержде }l ны й соответствующей доку ме нтацией.
Контроль качес,гва в процессе изготовления на заводах-
изготовителях, подтвержденные соответствующей
документацlrей. На материалы, применявшиеся дIlя
изготовления, должl]ы быть сертифrлкаты качества, в

соответствии с разделом 4.1 настоящего технического
задания.

Input сопtrоl of nlateriaIs at the mапufасtuгiпg plant,
сопfirmеd Ьу the rеlечапt documentation.
Quality сопtгоl irr the mапufасturiпg ргосеss at
пlапufасturiпg plants, сопfirmеd Ьу relevant
documentation.
The rnaterials used Гоr the mапufасturе must have quality
certificates, in ассоrdапсе with section 4.1 of this

specification.

Belgilangan nalTunadagi tl'z taklifining Ьir qisnli sifatida
ishtirokchi nlahsulot ishIab chiqaruvchisini, ishlab
chiqarilgan mamlakatni pozitsion гачishdа ko'гsatishi,
shunillgdek tо'g'гidап-tо'g'ri nlahsulot ishlab chiqaruvchisi
tonlonidan Ьегilgап, ishtiгokchirling dilerlik vakolatlarini
tasd i q l ovclr i h ujjatlaгn i yok i rnahsu lot ish lab ch iqaruvch in i ng
tcxnik topshiгiqga nluvofiq },ctkazib beгishga tavr,oгli.ini
tasdiqIovclri xatni taqdirrr etishi shагt.

Ishtirokchi texnik bo'lisIli kегаk, taklif (Ьаrсhа hu_|_jatlar) гus
v_a-foE]iz-tillщida. Yetkaz_ib beruvchi texnik taklitda hаr bir

/ш9Ц.Ц+Чеh\ сhizmаlаг taqdim etishi kегаk, unda

fizilпlаl4до о\фацlагi. mаtегiаtlаг, ishlab chiqaгuvchi
/tоrllоrliffап.,"iýlttФц сhiqilчап talab qilinadigan sinov

рашmеiгldri, ishlaý chiqaruvchining поmi va logotipi
l,Ko'isaгitgаrl buIbi]l kеrаk. Yetkazib beruvclri kaГolat

участllик в составе cBoet]i заявк1,1 установJlенного образца
должен по позиционно указать производителя Товара, страну
изготовления, а также, представ1{ть докумеltты, выданные
непосредственно изготов1,1телем Товара. удостоверяющие
дилерские поJlноNlочия Участника или письмо,
подтверждающее готовность изготовителя Товара
осуществить поставку в соответствии с ТЗ.
участtlик должен предоставить в техl{ическом предложении
(вся докумеtrтачия) на pyccкoN! и на английскоNl языке.
Поставщltк должен предоставllть в техническоl\{ предпожении
чертежи для ках(доt"t позиции, в которых указаltы размеры
конструкций, Ntатериалы, параметры требуеNlых испытанилi,
разработа rt tlы х про изводителеtчl, назван ие и л оготи п ком пан и и
производителя.
Поставщик обязан лредоставить бланк завода-изготовителя, в

KoTopol\,t прописаны условия выполненl{я гарантийных
обязательств.

The Раrtiсiрапt, as раrt оf his application of the established
Гоrm, must indicate the position оГthе mапufасturеr of the
Goods, the соuпtrу оГ mапufасtuге, as well as submit
docunlents issued diгectly Ьу the mапufасturеr of the Goods,
ceniГying the dеаlег's роwеrs of the PaПicipant оr а |etter
сопfiгrrliпg tlre readiness оf the mапufасturеr оf the Goods
to deliver in ассоrdапсе with the TECHNICAL
ASSIGNMENT.
Thc paгticipant n]ust ргочidе а technical ргороsаl (all
dосumепtаtiоп) in Russian оr English.
The suррIiег must ргочidе in the technical proposal
dгar.vings fог еасh item. which indicate the dimensions оf
stгuсtuгеs, materiaIs, рагаmеtеrs of the rеquirеd tests
developed Ьу the mапufасtuгеr, the паmе and logo оf the
пlапufасturег's соmрапу.
The supplier is obliged to pгovide the mапuГасturеr's fоrm,
which specifies the conditions fог the fulfillment of
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majburiyatlaгini bajarish shапlаriпi belgilaydigan ishlab
chiqaruvchining shaklini taqdim etishi shап. Texnik taklifda
yuqorida ko'гsatiIgan tаlаЬ|аr taqdim etilmagan taqdirda,
ushbu texnik takliГ tegishli deb hisoblanmaydi. Taqdim
eti l magan h ujjatlar qayta so'ralmaydi.

в случае не предоставления выше указанных ,гребований в
техническом прелложении, данное техническое предложение
будет считаться не соответствующим. Не предоставленные
документы повторно запрашиваться не булут.

wагrапtу obligations. IГ the above rеquirеmепts аrе not
pгovided in the technical ргороsаl, this technical рrороsаl
will Ье considered non-conlpliant. Documents not submitted
wilI not Ье re-requested.

Аgаr texnik раrаmеtrlаr 4.1-bandga mos ke|adigan bo'lsa,
tочаrlаr qabul qilinadi, shаrtпоmаgа muvofiq qabul qilish
daIolatnomasi tuziladi. Вuуurtmасhi transport va unga ilova
qiIingan hujjatlarga, ishlab chiqaruvchining sifat
sertifikatlariga muvofiq tочаr|агпi раПiуапiпg miqdori,
sifati va to'liqligi va tочагlаrпiпg xavГsizligining tashqi
Ьеlgilаri (mexanik shikastlanishning mavjudligi,
tочаrlагпiпg alohida qismlaгi va qismlarining ko'гinadigan
deГormatsiyasi va boshqa shunga o'xshash aniq
shikastlanish belgilari) bo'yicha qabuI qiIadi. Shu bilan
tопlопlаг buyurtmachining vakili tonlonidan amalga
oshiгilgan tочагlагпi vizual tekshiгish tопlопIаr uchun
nlutlaq va yakuniy bo'lishi, uni tashish paytida tочаrIагпiпg
miqdoгi" to'liqligi va tashqi xususiyatlariga nluvofiqligini
arriqlash uсhuп kelishib оIаdilаr. Точаrпi tashuvchidan
qabuI qilishda Ьuуuгtmасhi (yuk oluvclri) tovaгning
shаrtпоmаdа, spetsifikatsiyaIarda yoki unga qo'shimcha
kclishuvlarda, shuningdek trапsропdа, ilova qilingan
hujjatlaгda, ishlab chiqaгuvchining siГаt seгtifikatlarida
ko'rsatilgan mа'lumоtlаrgа muvofiqligini tekshirishi shагt.
Дgаr tочаrпi qabul qilishda uпi tashuvchidan olgandan
kcyin tочагпiпg sifatiiniqdori bo'yicha nomuvofiqligi
aniqlansa, Ьuуuпmасhi (yuk o|uvchi) tочагпi qabul qilishni
to'xtatib qo'yishi, tочаrпiпg xavfsizligini ta'minlash va
boshqa Ьir hiI tovar bilan aгalashishinirlg oldini olish
сhоrаlаriпi ko'rishi va bu haqda sotuvchiga yozllla ravishda
хаЬаr Ьегishi shan. Аgаr sotuvchi qabul qilishda ishtirok
etishdan bosh tortsa yoki bildirishnomaga javob Ьеrmаsа
y,oki uning vakili shartnonrada ko'гsatilgan muddat ichida
kelmasa, buyuгtrnachi tочаrIаrпi sifat/miqdoг bo'yicha,
savdo-sanoat palatasi yoki nlustaqil eksper-t tashkiloti vakiIi

5. TOPSHIR|SH чА QABUL QILlSH QoIDALARIGA
Qo,YlLAD|GAN TALABLAR

5. ТРЕБОВАНИЯ ПО ПРАВИЛАМ СДАЧИ И
приЕмки

5. REQUIREMENTS FОR ТНЕ RULES ОF
DELlVERY AND ACCEPTANCE

5.1 Topshirish va qabulqilish tartibi 5. l Порялок сдачи rl пptreMKtl 5.| Оrdсr of delivery and acceptance
Товар приниN,lается после проверки, если технические
параметры соответствуют пункту 4.1, оформляется акт
приемки в соответствии с договором.
Заказчик производит приемку товара по количеству,
качеству 14 комплектности партии, и внешним признакам
coxpaнllocтl4 товара (наличие механических повре;кдений,
видимая дефорN!ация отдельных узлов и детаJIей товара и

иllые подобные явные прI.lзнаки повреждений) в
соответствии с транспортными и сопроводительными
документаN,tи, сертификатамtl качества завода-
изготовителя.
НастояшIrtм стороны договариваются, что визу€Lпьныt"i
осмотр товара. проllзведеlJный представителем Заказчика,
должен быть абсолютныI\, и окончательным д.Iя сторон. для
определения соответств}tя по колrltlеству, коNlплектности и
внешним признакам сохранности товара при его
транс портировке.
При приемке товара от перевозчика, Заказчик
(грузополучатель) обязан проверить соответствие товара
сведениям. \1казанным в договоре. спецlлфикациях llлtl
дополн}lтельных соглашениях к Hel\ly, а также в

транспортных. сопроводитель}lых докуN{ентах,
сертиф и катах Kall ества завода-изготов итеJIя.
В случае, если при приемке товара после его получен}lя от
перевозчика будеr выявлено несоответствие товара по
качеству/колllчес,l,ву, Заказчик (грузополччатель) обязан
приостановl,.,ть приеIl'tку товара, прlll]ять I\lеры по
обеспечению coxpaHHocT1.1 товара и предотвращению
смешеlltlя с другиNl одllородным ToBapoьl и уведомить об
этоьt Продавца в письменной форпrе в течение 5 (пяти)
рабо,Iих дl{еt"l с lvloмeHTa обнаружения недостатков,

The goods аrе accepted аftеr testing, if the technical
рагаmеtегs comply with clause 4.|, ап acceptance
сеrtifiсаtе is drаwп up in ассоrdапсе with the сопtгасt.
The customer accepts the goods in tеrms оf quantity,
quality and completeness of the batch, and ехtеrпаl signs
ofthe safety ofthe goods (ргеsепсе ofmechanical damage,
visib|e dеfоrmаtiоп оГ individual units and parts оf the
goods and оthеr similar obvious signs оf damage) in
ассоrdапсе with the trапsроrt and accompanying
documents, quality ceгtificates оf the mапufасturеr.
Тhе paпies hегеЬу аgrее that the visual inspection оГ the
goods, саrriеd out Ьу the Customer's rерrеsепtаtiче, must
Ье absolute and fiпаl fоr the рагtiеs to dеtегmiпе
compliance in tеrms оf quantity, completeness and
ехtеrпаl signs of the safety оf the goods during its
transpoгtation.
When accepting the goods Гrоm the сагriеr, the Customer
(consignee) is obliged to check the compliance of the
goods with the iпfоrmаtiоп specified in the сопtrасt.
specifications оr additional аgгееmепts to it" as welI as iп
tгапSроrt, accompanying docunlents, quality ceпificates оГ
the mапufасturег.
ln the event that upon acceptance of the goods аftеr its
rесеiрt Гrопl the саrгiеr, а disсrерапсу between the goods
in teгllts of quality / quantity is гечеаlеd, the Сustоmег
(consignee) is obliged to suspend the ot'the
goods, take mеаsurеs to епsuге the sa

ргечепt rnixing ц,itlt оthеr honloge a11

the Sеllеr in writing fоrпr lvithin )w
frоm the date ofdetection of

\\

)'-,lj Р|' r,

llю lJ

lГ the Seller rеfusеs to рагtiсi
does not provide а геsропsе to atiCin,,or if

--l'+l

ishtiгokida shaгtllonr daloIatnoma hol da
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rерrеSепtаtiче does not арреаr Within the реriоd specified
in the contract, the Сustоmег has the гight to furthеr accept
the goods in tегms оf quality / quantity, with the
participation оf а representative of the СhаmЬеr of
Соmmеrсе and Industry оr ап independent ехреrt
organization with the ргерагаtiоп of an act in ассоrdапсе
with the contract, оr unilaterally.
The rесеiрt оf goods must contain the following
information:
- паmе оf the Сustоmеr (consignee) of the goods;
- the пumЬеr and date оf drawing up the act, the place of
acceptance оГthе goods, the time of the beginning and end
ofthe acceptance ofthe goods;
- suгпаmеs and initials оf регsопs participating in the

acceptance оf goods, thеiг positions, information about
docunlents confirming the аuthогitу of these регsопs to
participate in tlre acceptarrce of goods, thеiг details;
- nanles апd addгesses ofthe rtlапuГасturеr ofthe Sе||ег;
- date апd пuпlьег ofthe notification about the call ofthe
Seller's гергеsепtаtiче; - detccted disсгерапсу ofthe goods,
its паtuге: - ап indication ог the сопtгасt пumьеr and
specification; - паmе and mаrkiпg oГgoods according to

the shipping documents Гог the соrrеsропdiпg
consigrlntent оf goods; - пuпlЬеr оГ places and weight of
пlеtаl pгoducts according to shipping documents,
- thc state сlГthе сопtаiпеr (packaging); - the weight of the

identificd shогtаgе fог each place; -пumЬеr of the shipping
docutrlent arrd quality сегtifiсаtе: - size, steel grаdе, lot
пuпlьеr. label:-conclusion оп the rlаturе оf the identified
deГects оГ the goods and the rеаsоп Гоr their оссurrепсе.
The act must Ье signed Ьу аll persons involved iп the
acceptance of the goods.

При отказе Пролавца от участия в приемке либо
непредставлении ответа на уведомление, либо неявке его
представителя в течение срока, указанного договора,
Заказчик имеет право производить дальнейшую приемку
товара по качеству/количеству, с участием представителя
Торгово-промышленной палаты или независимой
экспертной организации с составленtlем акта в

соответствии договора, либо в одностороннем порядке.
В акте приемки товара должна быть указана следующая
информация:
- наиме нова Hrte Заказч ика (грузо получателя) товара;
-номер }, дата составления акта, N,lecтo приемки товара,
время начала и окончания приемки товара;
- фамилии и инициалы лиц, принимающих участие в

приемке товара, занимаеNlые l{ми должности, сведения о

документах, подТверждаюЩих полноI\'lочия даllllых Лиц на

участие в приемке товара, их реквизиты,
- наиNlе нова н ия и адреса завода-изготовител я П po.1aB ча;
-дата и номер уведомления о вызове представителя
Пролавча; -обнаруженное несоответствие товара, его
характер; -указаllие на номер договора и спечификацию;
-наиl!.lенованl.tе и маркировка товара согласно
товаросопроводительным докумеlJтаI\, на

соответствуIощую партию товара; -количество I\1ccT l] вес

I\rетаJlло проду кц}i и по товаросопроводllтел ь ны l\t

докуме }.ITaIvl : -состоя l{ ие тары (у паков ки);
-вес выявле}tной недостачи по каждоNlу месту;
- ItoNtep товарос опроводител ьного доку ме нта tt серr,иф trKaTa

качества; -разtvlер, марка стаJIи, llol\,lep пар,Iиll. }ttlл1,1чие

ярлыкаl -заключенltе о характере выявлеIll{ых :tефектов
товара 1,1 прl.tчина их tsозникнове1,1ltя. Ак,г должеtl быть
подп исаti Bcel\t li л 1,1 цам lt. участвова вш tlN,l и в п р lle lvl ке товара.

yoki Ьir tоmопIаmа qabul qilish huquqiga ega. Точагlаrпi
qabul qilish dalolatnomasida quyidagi ma'lumotlar
ko'rsatilishi kеrаk:
- tочагпiпg Ьuуuгtrпасhisi (qabul qiIuvchisi) nomi;

- dalolatnoma tuzilgan raqam va sana, tочагlагпi qabul qilish
joyi, tочаrlаrпi qabul qilishning boshlanish va tugash vaqti;
- tочаrlагпi qabul qilishda ishtiгok etayotgan shaxslarning
Гаmiliуаlагi va bosh hаrflагi, ulаг egallab tuгgап lavozimIar,
ushbu shaxslaгning tочаr|агпi qabul qilishda ishtirok etish
vakolatlarin i tasdi q lovch i hujjatlar to'g'гi sidagi ma'l umotlar,
u|аrп ing tafsilotlari;
-sotuvchi ishlab chiqaruvchining поmlагi va manzillari;
- sotuvchi vakilini chaqiгish to'g'гisida хаЬагпоmа sanasi va

гаqаmi,
- tочагlагпiпg aniqlangan nomuvofiqligi, uning tabiati,
- shafinoma raqan-ri va spetsifikatsiyasini ko'rsatish;
- tочагlагпiпg tegishli partiyasi uсhuп yetkazib Ьегish
hujjatlaгiga muvofiq tочагlагпiпg nomi va mаrkiгочkаsi;
- yetkazib Ьегish hujjatlari bo'yicha metall Ьuуumlаr soni va

og'irligi;
- kопtеупеrlаrпiпg holati (qadoqlash);
- hаг Ьiг joyda aniqlangan kamclriIikning og'irligi;
- 1,uk tashish hujjati va sifat seПifikati гаqаmi;
- hajnli, po'lat mагkаsi, parti),a гаqапri, yoгIiqning
mavjudligi;
- aniqlangan mahsulot nuqsonlaгirrirrg tabiati va ulагltiпg
paydo bo'Iish sababi to'g'risida xulosa.
Dalolatrlonla tочагlаrпi qabul qilishda islrtirok etgan Ьаrсhа
sllахslаг tonlonidan imzolanishi kеrаk.

5.2 Rcquircments fоr the trапsfсr of technical апd oth-
еr docuпrents to the customer ulron delivery of goods

5.2 Требоваl{ltя по передаче ]ака]чlrку гех1{llческIlх li
llliых докчl!1ентоl] пр1l поставке товара

То сопfirm the novelty of tlre goods, the supplier must, at

tlre tinle оГdеliчеrу, provide the Гоllоwiпg documents
confiгrrring the novelty. quality and compliance with the

technical specifications оf the equipment offered fоr
delivery:
- technical passports, орегаtiпg instгuctions fоr the goods,

oгiginals оf tlre quality docuпrent Гог products in Russian.

!.пя полтвержденlrя }lовизl]ы товара поставщllк в

обязательном порядке должен на момент поставк1,1

Ilредстав IrTb следу ю щllе .цоку Nlе нты. подтвсржлаю щllе
l{oB из ну) KatlecтBo }l coo],BeTcTBlle тех ничес Kol\ty ]ада н 1-1 ю
предлаt,аемого к поставке оборудования :

- технllческllе пас]Iорта, инстрчкциlо по экспл)lатации tia

товар, оригиналы локуI\rснта о качестве на продукцию на

русском языке.

5.2 Точаrlаrпi yetkazib berishda texnik va boshqa
аtlагпi bu 11 пr ach i h irish talabla ri

Точаrlагпiпg yangiligini tasdiqlash uсhuп yetkazib Ьегuчсhi
vaqtida yetkazib Ьеrish uсhuп tаkliГ

ing yangiligi, siГati va texnik
'iga пi tasdiqlovchi quyidagi hujjatlaгni

tm ett
еIll рчаrlаr uсhuп Гoydalanish bo'1,iclra

i malrsulotlar uchun siГat hujjatiningtiIidag

Ъ\

k

la,
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- поrmаtiч hujjatlar talablariga muvofiq|igini tasdiqlovchi
nruvofi qlik sегti fi katining nusxasi (savdolar o'tkazish vaqtida
anlal qiIadi) ; - sertifikat ishlab chiqaгuvchining sinovi: -

kаГоlаt kuропlаri паmuпаlагi.
Pudratchi buyuгtmachiga o'zi sotib olgan uskuпаlаг ushbu
uskunaning buyurtmachisi tonronidan e'lon qilingan
uskunaning texnik xususiyat|aгiga mos kel ishini kafolatlaydi.
Kimyoviy talrlil va quvvat (прочностных) xususiyatlarini
ko'rsatadigan п]аtеriаllаr sertifikatlarini taqdim etish kеrаk.
Materialning nluvofiqlik sertifikatlarini taqdim etish kеrаk.
Texnik taklif hajmida ishlab chiqaгuvchining siГat
sегtifikаtlагiпi taqdim eting. Ishlab chiqarilgan mahsulotning
joyi va mamlakatini kо'гsаtiпg.

- копию сертификата соответствия (лействительного на
моме нт проведе н ия торгов) подтверждающего соответствие
требован ия м норматив н ы м до ку ме нтам ; - сертиф икат
ис пытаt{ ие про изводителя ; - образшы гарантий ных талонов,
Исполнитель гарантирует Заказчику, что приобретенное им

оборулованllе соответствует техническим характеристикам
оборудования, заявленным заказчиком данного
оборулования. Необходимо предоставить Сертификаты
материаJtов с указанием химического анаJlиза и прочностных
характеристик. Необходимо предоставить Сертификаты
соответствl{я материала. Предоставить сертификаты
качества производителя в объеме технического
предJIожения. Указать место и страну выпускаемого
продукта.

- а сору оГthе сегtifiсаtе оГсопГоrmitу (valid at the time
оf tlre auction) сопfiгmiпg compliance with the
rеquiгеmепts оf rеgulаtогу documents; - mапufасturеr's
test certificate; - samp|es of wапапtу cards.
The Сопtгасtоr guarantees to the Сustоmеr that the

equipment рuгсhаsеd Ьу him соrгеsропds to the technical
characteristics of the equipment declared Ьу the сustоmег
оf this equipment. It is песеssаrу to provide Маtеriаl
Ceгtificates indicating chemical analysis and strength
characteristics. lt is песеssагу to provide Ceгtificates of
сопГоrпritу оГthе mаtеriаl. Provide mапuГасtuгег's quality
certificates in the scope ofthe technical ргороsаl. lndicate
the р|асе and соuпtrу оfthе product being produced.

6. TllANSPORT тА LA BLA Rl 6. ТРЕБОI]АНИЯ К ТРАНСПОРТИРОВАНИЮ 6. TRANSPORT REQU l REMENTS
Tash ish shаrt|аri nlahsulotn ing xavfsizl igin i, sotib
oluvchining опlЬоrigа tashish imkoniyatini hisobga оlgап
holda о'lсhаm|агiпi ta'minlashi kегаk.

Условия транспортировки должны обеспеч ивать
coxpaHl{ocTb продукцl4и, габариты из расчета возможности
тра нс портировки до сlо,lада получателя.

The conditions of transpoгtation muSt епSurе the safeý of
рrоduсts, dimensions based оп the possibility of
transporlation to the recipient's wаrеhоusе.

7. KAFOLATLAR BERlSH HAJMI VA/YOKl
м UDDATlGA Qo,Yl LA D|GAN TALABLAR

Yctkazib Ьегuчсhi ishlab chiqaruvchi zavod kafolatiga
nluvofiq tочагlаr uchun sifat kafo|atini taqdim etadi.
Yetkazib Ьегuчсhi ishlab chiqaruvchining blankasida kaГolat
nla.|buriyatlarini bajarish shаПlаriпi ko'rsatadigan hujjatni
taqdim etishi shап.
Yetkazib beruvchi ushbu turdagi tочаrgа nisbatan

I tasdiqlangan amaldagi stапdагtlаrgа muvofiq yetkazib
' bcrilayotgan tочагпiпg siГati va xavГsizligini hanlda
O'zbckiston Respublikasi qопuп hujjatlariga rnuvofiq
гasnriyIashtirilgan ushbu tuгdagi tovaгga rпаjЬuгiу
sсrt i fi kat l аrп i rr g mavjudl i gi п i kafolat|ayd i.
Xiztllat muddati ehtiyot qismlar foydalanilgan kuпdап
boshlab kamida l0 yil bo'|ishi kеrаk. Yetkazib Ьеruчсhi talab
qilinadigan kаГоlаt majburiyatlaгini tasdiqlovchi kаГоIаt
xatini taqdim etishi shап.
КаГоlаt muddati (24 оу) da аsЬоЬ-uskuпа|аг yetkazib
bcгuvchisi, аgаr nlahsu lotning nuqsoni (buziIishi) пl ijozn ing

j a,rbi bilan sodir bo'lnragan bo'lsa, yetkazib Ьеri|ауоtgап' 
nlahsulotni o'z hisobidan almashtiгishi kегаk.

7. REQUlREMENTS FOll T1-1E voLUME AND/oR
TERM оF (;UARANTEES

7. Тl)IlБОl}Аt]Иrl к ОБЪЕМУ ИlИлИ СРокУ
П РЕДОСТА ВЛ ЕНИЯ ГАРА НТИ Й

The supplier provides а qualit1, guarantee fоr the goods in
ассоrdапсе with the mапufасturеr's guагапtее.
The supplier is obliged to provide а document оп the
lеtlсrhеаd оf the mапuГасturеr, which specifies the

conditions fоr the fu|filIrTcnt оГwагrапý obligations.
Tlte supplier guarantees the quality and safety of the

supplied goods in ассоrdапсе with the сurrепt standards
approved Гоr tlris type оf goods, and the availability оf
ceгtificates rеquirеd Гоr this type of goods, issued in
ассогdапсе witlr the lcgislation of the RepubIic of
Uzbekistan. The service life nlust Ьс at least l0 уеагs frоm
tlle date оf conlnrissioning оf spare рагts. The supplier must

рrочidс а letter оf guаrапlес сопfiгmi
rчаrrапl), obligations. The suррliсг of t

the r-чаrrапtу period (24 months) п,l

goods that have failed, at his orvn
the defect (Ьгеаkdоwп) of the рrоd
the customer.

ired

Поставщик предоставляет гарант[lю качества }la товар в

соответств и и с гара ltтие й завода-производителя.
поставщик обязан предоставить на бланке завода-
изготовителя документ, в котором прописаны условия
выполнения гарантийных обязательств. Поставщик
гарантl{рует KatlecтBo tr безопасttость поставляемого товара
в соответствии с действу,lощими стандартами,

утвержденtlыt\lи в отношении данного вида товара, и

налltчиеt!'t серти(llrкатов, обязательllых лгlя данного вида
товара, офорrпrленных в cooTBeTcTBll14 с законодательством
Республикlr УзбеKttcTaH. Срок эксплуатацliи долrкен быть не

менее l0 лет со дня ввода в эксплуатацию. Поставщик
должен llpc.:tocTaвllTb гарантиГtное письгйо,

подтверждаюrrtее r,ребуемые гараllтийные обязательства.
Поставщик оборуловаttия в гарантийныГr период (24
месяцов) должеtl проlr,]водить ]al\teHy поставляемого товара
вышедшего ll] с,l-рOя, -ra собствеtltlыt'i счёт при услов14и, что

лефект (полоrrrка) ll,]делия произошла не по вине Заказчика.

ь ,?
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8. TASNl FLASH SI FАтIGл Qo,YlLADIGAN
TALABLAR

8. ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ И
КЛАССИФИКАЦИИ

8. REQUlREMENTS FoR QUALITY AND
cLASSIFICATloN

Mahsulot уuqоri sifatli va unga qo'yi|adigan taIablarga javob
Ьегаdigап, zarur iste'mol xususiyatlari va texnik
xususiyatlariga, ekologik ча sanoat xavfsizligi
xususiyatlariga ega bo'lishi kеrаk. Mahsulot sifati ishlab
chiqaruvchining zavodida Ьсrilgап sifat serTifikati bilan
tasdiqlanishi kеrаk.

Товар должен быть качественным и отвечающим
предъявляемым к нему требованияпt назначения, имеющим
необходимые потребительскtlе свогtства и технические
характеристики, характеристики экологической и
промышленной безопасности. Качество товара должно
подтверждаться сертификатом качества, от завода
изготовителя.

The product must Ье of high quality and meet the
rеquirеmепts fоr its intended рurроsе, having the necessary
сопSumеr рrорегtiеs and technical characteristics,
епчiгопmепtаl and industrial safety characteristics. Тhе
quality оf the goods must Ье сопfirmеd Ьу а quality
сегtifiсаtе issued Ьу the mапufасturеr.

Texnik hujjatlar гus tilida bo'Iishi kеrаk. Yetkazib beгishda
yetkazib Ьеruчсhi takliГ etilayotgarl mahsuIotlaгning
belgilangan tа|аЬlаrgа nluvofiq|igini tasdiqlovchi hujjatlami
taqdim etishi shап:
- yetkazib Ьеrish partiyasiga sifat pasportini (asl nusxasi yoki
yetkazib Ьегuчсhiпiпg muhгi bilan tasdiqlangan nusxasi)
taqdim etish kегаk.
- yetkazib Ьеruчсhi tcxnik рагаrrlеtгlаrпiпg пluvofiq|igi va
siГati uсhuп ham jачоЬgагdiг;
- Аgаr mаhsulоtlаг sifat tаlаЬlагigа javob Ьеrпlаsа, nlahsulotlaг
qaytaгiIishi kеrаk va uпi sotib olish va yetkazib berish uchun
Ьаrсhа хагаjаtIаг etkazib Ьеruчсhigа zinlnrasiga tushadi.
Yetkazib beruvchi ishlab chiqaruvchi z_avodnin!r islrlab
chiqaгuvchisi yoki rаsmiу di|егi bo'lishi kегаk (dilerlik
sertifikatining rlusxasini taqdim etishga ishorlch hosil qiling).
Ljshbu хагid huj.iatlarida ko'rsatilgan tegishli tarzda
tasdiqlangan ushbu hujjatIarning rtusxalaгi ishtirokcIri
tomonidarr o'z taklifiga kiгitilishi kеrаk.

9. Q(),St{lMсHA тА LA BLAR 9. допол н итЕльн blE (t4 ll 1,1 Е) трЕБоl}А 1-1 ия 9. ADDlTloNAL (отн ER) REQUIREMENTS
техническая документация должна быть на русском
языке. При поставке Поставulик должен представить
документы, подтвержлающие соответствие
предлагаеlrrоr"t им продукllllи устаl{овлеIllJым
требованиям:
- необходимо предоставить паспорт качества (оригинал
или копия. заверенная печатьtо Поставщика) на партию
поставки.
- поставщ}lк также несет oTBeTcl,BelIl{ocTb за соотве,гсl,вие
технических параметров и за качество;
- в случае несоответствия Пролукчии требоваltllяI\l llo
качеств!,, Про:tукчия подле,кllт возврату, а все ]атраты llo
её прlrобретенl!ю tl доставке ло;*(атся на Поставщttка.
поставщlлк должен быть tlроизводителеNл llли
официальныпt дилероNl -]авода-производителя

(обязательно предоставить копию дилерского
сертифlrката). Копии данных документов, заверенных
надпежащиNl образом, ука,]аttllых в настоящей
закупочноti документации. должны быть включены
участникоl\,1 в состав своего предrожения.

Technical documentation nlust Ье in Russian. Upon delivery,
the Supplier must submit documents сопfiгmiпg the
compliance оf the products оfГеrеd Ьу him with the
established геquiгеmепts:
- it is песеssагу to ргочidе а qua|ity certificate (original оr а
сору ceпified Ьу the Supplier's seal) Гог the delivery batch.
- the suррliег is a|so responsible Гоr compliance with
technical рагаmеtеrs and fоr quality;
- iп case of поп-сопlрliапсе оf the Рrоduсts with quality
rеquiгеmепts, the Ргоduсts shall Ье геturпеd, and all costs fог
its рurсhаsе and deIivery shall Ье Ьоrпе Ьу the Supplier.
The supplier пlust Ье а пlапuГасturеr ог an official dеаlеr оГ
the пlапuГасturег (it is obligatoгy to ргочidе а сору оf the
dеаlеr ceпificate). Copies oГthese duIy ceпified documents
specified iп tllis ргосurеmепt documentation must Ье
included Ьу the participant in his proposal.

l0. YETKAZll] l}ERlSH MlQD()Rl, JOYl чА
l)l)A,|,I UCHUN тА LA l}l-A It

l0. тl,ЕБоl}Ания к количЕстl}у,
КОМПЛЕКТАЦИИ, МЕСТУ И СРОКУ
(П Е РИОДИ Ч НОСТИ) ПОСТА ВКИ

l0. REQUlREMENTS то тнЕ QUANTlTY,
PAcKAGlNc, PLACE AND TERM (FREQUENCY)

оF DELlvERY
l . Ко;кr,хt1,1,рr,бный теплообшtсttttы Гt аrlпарат EA-(l02 l Sx
в колllчестве - l(один) комплек,|,.

l . ЕА-602 l Sx shel|-and-tube heat ехсhапgеr in quantity - l

(опе) set.

ya.ioyi yetkaz.ib bcruvchinirrg taklifi va
llislrilауоtчап vaqtda Ьеlцilапаdi.

The tinre and place оГdеliчегу is deteгmined Ьу the
supplier's ргороsаI and the contract.

Время и l\{ecTo доставки опрсдеjlяется предJlоженtlем
поставщика и договором.

ГqоЬ i issiqlik alrnashinuv аррагаti -l(Ьir)

xizmaU
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ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗМАНИЕ / TECHNlCAL ASS|GNMENT

l l. TAQDlM ETlLADIGAN MA,LUMOTLAR
SHAKLlGA TALAB

l l. тl)ЕБоl]АниЕ к Фоl)мЕ, прЕдстАltляЕмо й
ИНФОРМАЦИИ

l l. REQUlREMENTS FoR тнЕ FORM oF
lNFORMATION ТО ВЕ SUBMITTED

Matn ma'lumotlari (tavsif, chiznralaг, diаgrаmmаIаr) гus va

ingliz tiIlarida, qog'oz va еlеktrоп veгsiyada (l nusxa) taqdim
etilishikeгak.

Текстовая информачия (описание, чертежи, схемы) должна
предоставляться на русском и английском языках, в

бумажном и электронном варианте (l экземпляр).

Textual information (description, dгawings, diagrams) must
Ье provided in Russian and English, in рареr and еlесtrопiс
Гоrm (l сору).

|2. im etila п ma'lumotlar l 2. П релоста l]JIяемая информаttltя. t2. lпfоrmаtiоп рrочidеф
l . EA-602l Sx qobiqli issiqlik almashinuv apparati chiznrasi va

mа'luпlоt|агi - 7(уеПi) чаrаq skапеr чагiапtidа.
2. Skапеr variantida EA-602lSx issiqlik almashtirgichining
texnik tavsifi va mаtегiаllаri haqida пlа'|umоt - 2(ikki) чагаq.

3. Skапег variantida EA-602lSx issiqlik almashtirgichining
texnik tavsifi va o'lchamlari haqida mа'lumоt - l(bir) чаrаq.

l. Информачия и чертёжи теплообменника EA-602lSx в

сканер варианте - 7(семь) листов.
2. Техническая специфt4кацl{я и информачия материiulов
теплообменника EA-602lSx в сканер варианте - 2(два)
листа.
3. Техническая спечификацllя и информачия размеров
теплообменника EA-602lSx в сканер варианте - l(олин)
лист.

l, lпГоrmаtiоп and drawings оf the ЕА-602 lSx shell-and-
tube heat ехсhапgеr in the sсаппег version - 7 (seven)

sheets.
2. Technical specification and iпfоrmаtiоп on materials of
the ЕА-602 l Sx heat ехсhапgеr in sсаппег чеrsiоп
- 2 (two) sheets.
3. Technical specifications and information on the

dimensions of the ЕА-602 lSx heat ехсhапgеr in the sсаппеr
чегsiоп- l (one)sheet.

Ushbu lexпik lopshniq o':bel\ пs |а iпgliэ litlari.lo luэilqап. Дgаl lu, уа ingliz lillali o'пosida farqlar Ьо'|ýа, rus lilidagi паlп u\luпlik qiladi

русскам языке бРеп превалuровапь.

Developed tly

Т. DivorovThe head оf the rcliability management service

U. Nomozov

F. BotirovЕпgiпесr of Chief Mechanical Епgiпеег Dераrtmепt:

U. KhidirovLcad спgiпесr of thc Material апd tcchnical rеsоurсе management sеrчiсе:

U. XasanovChief оf SCAS:

Е. G'oipov 5 U lSепiоr mechanic оt SGAS:

'а-J. То'rауечDemiпсrаlized rvater installation mесhапic:

/

,

Dcputy Chief Mechanical Еgiпееr:

...:- .,ь, .1

*о
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1, особенпоgrs

ýанньй кохgдхотрубной теплообменник состоит из следлощю( основньж узлов: а нменно из

хФцrха, ггужа трубок и крышки, и сконстр},ирван так, T гобы жидкости с различными

температурамв могли протекатЬ отдеJIьнО вццрН и по пар)Е(у трубок теплопередачи, в

трубок име€т конструкLию,

Jd1.1
a::

1) Koaqyx

о флавецкохqда

. Маспослrвной вrгрубок

о С.гпвная пробка

Х*л

ФrrаrЁrl х('ryх,

Проклrдо

Слявrв

мклослявяоh

2) Пучоктрубок
. Торцевойдисктрубок

r обоhrа
. Перегородки

ФлаrrЁц tФъпяхв

О_хольtю

3) Крышка
о Ilинковый анод

r Фланец крышки

r Фкольцо

о прокладка

TopueBoý лпсrс трубок

Псрrороша

Проr трубох

Ф

Кршшхr

,/- \

обоftха

Торlrс!ой днсr трфоr
$1Rв хirФа,|i оý

_)rЦь// ,r""'

Хрышха --l

.?i

Цl'вхоrýВ пtюд

#
д

Пр*lвляа

\
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3. Ввутренвяя кошструкцня п поток рабочей среды

Масло

грязи И повторной сборхи теrrлообменника, как покztза}lо на рисунке

L mlrъ L+

При работе с трубопроводом полноgгью удrците из него возJýrх

iBoaa

проверки, очистt(и от

спедrющем:

'\_1

a

a
ati о.>л

Принит*rайте сосrгветствующие меры по предотвращению

удара в теплообменнике, через который проходнт рабочая
\rд

5

трзбопровода,

из труб ипроведЕте в}rугреянюю очистку

удалrrе грязь и поýторOнние

Несоблюдение зтоrо )rказания

из н}тх.

ltсидкости вз теплообменника

повр€жде}rию.

ВНИМАЕИЕ ! Прежде чем прист}тнть к

прrrвести к угечке

l плн к вго

вЕимАниЕ ! Трубопровод должен быгь выполнен аюqrраrно так,

чтобы изпишняя тЁкесть не воздействовЕlла на трубы н

соппа во вр€мя работы теплOобмеI*rика. Расположите

опорные элементы дr.Iя труб вблизи сопла.

Несоблюдение зтого укiх}аниrl может прив9стц к

повреждению теплообменни*а. - ,,:'

ц
ili |,

А

А
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